SPIS TREŚCI:
	Lp
	
	Nr strony:

	1
	Rodzaj, skala i usytuowanie przedsięwzięcia.

	3

	2
	Powierzchnia zajmowanej nieruchomości, a także obiektu budowlanego oraz dotychczasowy sposób ich wykorzystywania i pokrycie nieruchomości szatą roślinną.

	4

	3
	Rodzaj technologii.

	5

	4
	Ewentualne warianty przedsięwzięcia.

	7

	5
	Przewidywana ilość wykorzystywanej wody, surowców, materiałów, paliw oraz energii.

	7

	6
	Rozwiązania chroniące środowisko.

	8

	7
	Rodzaje i przewidywane ilości wprowadzanych do środowiska substancji lub energii przy zastosowaniu rozwiązań chroniących środowisko.

	9

	8
	Możliwe transgraniczne oddziaływanie na środowisko.

	11

	9
	Obszary podlegające ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody, znajdujące się w zasięgu znaczącego oddziaływania przedsięwzięcia.
	11

	10
	Informacje o finansowaniu inwestycji ze środków unijnych.

	11

	
	Załączniki:
	

	
	Rysunek projektu zagospodarowania terenu
	12

	
	Schemat lokalizacyjny inwestycji
	13


 
1. Rodzaj, skala i usytuowanie przedsięwzięcia.
Planowana inwestycja dotyczy przebudowy istniejacego i funkcjonujacego zakładu produkcji spożywczej –produkcja lodów, w strefie obecnych pomieszczeń przygotowania i obróbki termicznej mieszanki do produkcji lodów i magazynu surowców sypkich oraz rozbudowy o śluzę przeładunkową.
W skład nieruchomosci zakladu produkcyjnego wchodzą dz. nr ew. gr. 141/1, 141/5, 145/1, 145/4, obręb Chechło Pierwsze, powiat pabianicki, gmina Dobroń, położonej przy ul. Torowej 13 w Chechle Pierwszym. Przylegajaca sąsiedzko działka nr 141/4 dzierżawiona jest przez inwestora na cele komunikacyjne. Planowana obecnie inwestycja zlokalizowana będzie na fragmencie terenu zakładu tj działce 141/5 w rejonie południowo-zachodniego narożnika.
W projektowanej części budynku zlokalizowana będzie nadal część produkcyjna zakładu gdzie odbywać się będzie przygotowywanie i obróbka termiczna mieszanki do produkcji lodów, podręczne magazynki i pomieszczenia pomocnicze.
Inwestycja przewiduje wykorzystanie posiadanych maszyn i urządzeń przez inwestora w ramach obecnego parku maszynowego w celu lepszego wykorzystania posiadanych urządzeń strategicznych determinujących zdolność produkcyjną. Przeprowadzone wcześniej inwestycje pozwoliły na osiągnięcie poziomu produkcji w wysokości 8000 l/h=4 t/h co nie mogło być w pełni wykorzystane. Planowana inwestycja ma za zadanie poprawić efektywność współdziałania lini produkcyjnych tak aby można było rzeczywiście osiagnąć posiadaną wydajność produkcji zdefiniowaną przez tunel hartowniczy oraz poprawić warunki sanitarne i funkcjonalne w tej części zakładu. 

Planowana przebudowa ograniczona jest do ~1/5 powierzchni głównego budynku produkcyjno-magazynowego, obejmuje wyłącznie wewnetrzne prace budowlane nie zmieniające przegród zewnętrznych budynku tj. ścian i dachu.

Projektowana przebudowa nie zmienia położenia ani gabarytów budynku.
Planowana rozbudowa o śluzę przeładunkową polegać będzie na dobudowaniu do głównego budynku produkcyjno-magazynowego pomieszczenia separującego transport zewnętrzny od transportu wewnętrznego produkcji. Dobudowywany element o wymiarach zewnętrznych w rzucie 5,07 x 6,76m zlokalizowany będzie na obecnie utwardzonym terenie, w lini nieprzekraczlnej zabudowy dla budynków i budowli niemieszkalnych. Element ten zlokalizowany będzie bezpośrednio przy istniejącym głównym budynku produkcyjno-magazynowym w lini jego zabudowy, która przebiega w granicy działki. Linia ta pokrywa sie z granicą działki i linią istniejących zabudowań. Przylegajaca sąsiedzko działka nr 141/4 z uwagi na swe wymiary i kształt jest użytkowana komunikacyjnie –wewnętrzna komunikacja lokalna (również przez inwestora na podstawie umowy dzierżawy). Wysokość nowej cześci nie będzie większa niż obecna wysokość budynku głównego.
Zgodnie z obowiązującymi przepisami:
  -ustawa z dnia 3 października 2008r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. Nr 199, poz. 1227 ze zm.)
  -rozporządzeniem Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na (Dz. U. Nr 213, poz. 1397)
  zakład produkcyjny jako całe przedsięwzięcie kwalifikuje się do przedsięwzięć mogących potencjalnie znacząco oddziaływać na środowisko (§ 3 ust. 1 pkt 91 i 93 w/w rozporządzenia) z uwagi na produkcję wyrobów mleczarskich –mieszanki masy lodowej z udziałem mleka i serwatki w proszku i przetwarzaniu w tym procesie tłuszczów.

Posiadana obecnie zdolność produkcyjna jest na poziomie 8000 l/h=4 t/h mieszanki lodowej.

Maksymalna zdolność produkcyjna wynosi: dziennie 100 t, tygodniowo 500 t, rocznie 26 000 t.
Powyższa zdolność produkcyjna została określona w ramach inwestycji rozbudowy i przebudowy zakładu przeprowadzonej na przełomie lat  2010/2011 zgodnie z pozwoleniem na budowę nr 797/10 z dnia 01.10.2010.
Obecnie przygotowywana inwestycja nie zmienia posiadanej już zdolności produkcyjnej.

2. Powierzchnia zajmowanej nieruchomości, a także obiektu budowlanego oraz dotychczasowy sposób ich wykorzystywania i pokrycie nieruchomości szatą roślinną.
Parametry  budynku i terenu
	Rodzaj :
	Wartość :
	Informacje o wprowadzanych zmianach

	Łączna powierzchnia działek
	41 769,45 m2
	bez zmian

	Łączna powierzchnia terenu

   przeznaczona na poszerzenie ul. Torowej
	     235,51 m2
	bez zmian

	Łączna powierzchnia terenu

    przeznaczona pod zabudowę
	41 533,94 m2    (=100%)
	bez zmian

	Powierzchnia zabudowy                     Σ=

w tym:
	      3 552,02 m2 =8,5%   (<50%)
(dla wszystkich budynków –stan projektowany z uwzglednieniem powiększenia o pow. zabudowy projektowanej rozbudowy)
	Wartość obecna 
3517,74 + rozbudowa 34,28 m2


	 -budynki istniejące –łącznie
 -budynki istniejące, cz. nie objęte inwestycją
 -projektowana rozbudowa i przebudowa

 -części objęte inwestycją -łącznie
	   
   3 517,74 m2


   3 038,06 m2
                     34,28 m2 + 479,68 m2
      513,96 m2
	bez zmian
bez zmian
przebudowa bez zmian i dodatkowa rozbudowa

	Powierzchnia utwardzona w rejonie budynku - istniejąca, stan projektowany
	5 196,34 m2( z uwzglednieniem pomniejszenia o pow. zabudowy projektowanej rozbudowy)
	Wartość obecna 

5230,62 - rozbudowa 34,28 m2


	Łączna ilość miejsc parkingowych
	97 (=30% dla max 323 pracowników)
	bez zmian

	Łączna powierzchnia biologicznie czynna
	32 785,58 m2 =  78,9%   (>25%)
	bez zmian

	Powierzchnia użytkowa budynku       Σ=

w tym:
	      2 873,39 m2 
(dla całego budynku –stan projektowany z uwzglednieniem powiększenia o pow. użytkową projektowanej rozbudowy)
	Wartość obecna 

2843,80 + rozbudowa 29,59 m2


	 -bud. istniejący, część nie objęta inwestycją

 -projektowana rozbudowa i przebudowa

 -części objęte inwestycją -łącznie
	   
   2 430,00 m2


        29,59 m2 + 413,80 m2
      443,39 m2
	bez zmian
przebudowa bez zmian i dodatkowa rozbudowa


	Kubatura budynku                              Σ=
w tym:
	   ~26 488  m3
(dla całego budynku –stan projektowany)
	Wartość obecna 

26283 + rozbudowa 204,91 m3


	 -budynek istniejący

 -projektowana rozbudowa i przebudowa
 -części objętej inwestycją -łącznie
	           ~26 283,09 m3
                  204,91 m3 + 2 004,78 m3
               2 209,69 m3
	bez zmian
przebudowa bez zmian i dodatkowa rozbudowa

	Wysokość budynku
	     14,60m 
	bez zmian

	Wysokość rozbudowywanej cz. budynku
	     7,25m 
	bez zmian

	Poziom posadowienia posadzki
	193,15 m n.p.m.
	bez zmian

	Wymiary strefy inwestycji w rzucie
	 18,20 x 40,00 m
	


Układ projektowany nie zmienia znacząco obecnego stanu zagospodarowania terenu.

Część przebudowywana ograniczona będzie zakresem do prac wewnetrznych nie zmieniających gabarytów budynku. Planowane prace związane będą ze zmianą układu wewnętrznych ścianek działowych i związanych z nimi instalacji: wody, kanalizacji, eNN, c.o., wentylacji.
Planowana inwestycja nie ingeruje w instalację, system monitoringu i plan operacyjno-ratowniczy dotyczący amoniaku.
Nowym elementem będzie cześć budynku -rozbudowa. Nowopowstająca część budynku swoją wysokością nawiązuje do istniejącej części –jest kontynuacją lini zabudowy. Projektowany dach płaski dostosowany będzie spadkiem i materiałem pokrycia do istniejącej części.

Nowopowstająca część budynku będzie posiadała charakterystychnie dla budynków zakładu zaokrąglone narożniki ścian oraz stonowaną kolorystykę biało-zieloną.
Na terenie biologicznie czynnym znajduje się roślinność trawiasta oraz pojedyncze zadrzewienia zgrupowane w centrum nieruchomości inwestora oraz na obrzeżach.
Na nieruchomosci znajdują się dwa powierzchniowe otwarte zbiorniki odparowujace wody deszczowe.

Planowana inwestycja nie koliduje z drzewostanem ani terenem trawiastym –rozbudowa zlokalizowana będzie na obecnie utwardzonym terenie manewrowym.
3. Rodzaj technologii.
Lody produkowane są w oparciu o Polską Normę i na podstawie własnych receptur zakładowych, opracowanych i zatwierdzonych zgodnie z obowiązującymi przepisami.

Receptury na poszczególne asortymenty lodów są tak obliczone, aby w gotowym produkcie znajdowało się łącznie suchej masy ok. 33% w tym:
· tłuszcze 2  do 15 %,

· cukry  12 do 15 %

· mleko i serwatka w proszku 8 do 10 %

oraz inne dodatki spożywcze takie jak: kawa, kakao, czekolada, owoce, stabilizatory, aromaty, barwniki rozpuszczane w wodzie, która jest podstawowym składnikiem masowym i procentowym mieszanki.


Do przygotowywania mieszanek używane będą nadal dwa zestawy urządzeń- podstawowy o wyd. 3000 l/h i rezerwowy o wydajności 6000 l/h.
Posiadana obecnie zdolność produkcyjna jest na poziomie 8000 l/h=4 t/h mieszanki lodowej i obecnie planowana inwestycja jej nie zmienia.

Maksymalna zdolność produkcyjna dzienna wynosi 100 t.

Maksymalna zdolność produkcyjna tygodniowa wynosi 500 t. 

Maksymalna zdolność produkcyjna roczna wynosi 26 000 t.

Produkcja lodów odbywa się sezonowo adekwatnie do zapotrzebowania rynku. Rzeczywista produkcja jest na poziomie 60% maksymalnej zdolnosci produkcyjnej.
Powyższa zdolność produkcyjna została określona w ramach inwestycji rozbudowy i przebudowy zakładu przeprowadzonej na przełomie lat  2010/2011 zgodnie z pozwoleniem na budowę nr 797/10 z dnia 01.10.2010.

Obecnie przygotowywana inwestycja nie zmienia posiadanej już zdolności produkcyjnej.

W ramach inwestycji przewiduje się wykorzystanie istniejących  linii rozpuszczania i mieszania surowców oraz linii pasteryzacji mieszanki.
Pod potrzeby realizacji programu wcześniej zabezpieczono czynniki energetyczne i powierzchnie magazynowe oraz przygotowano wystarczające zaplecze socjalne załogi. Kompletacja wyposażenia będzie uwzględniać maszyny i urządzenia posiadane przez Inwestora. 

Produkcja lodów odbywa się w budynku produkcyjnym  po rozbudowie i remoncie, dostosowanym do unijnych wymogów technicznych i sanitarnych. 

Pakownia lodów , magazyny opakowań, park maszynowy i zaplecze socjalne załogi zostały rozbudowane w latach  2007 – 2011. 

Obecnie podstawowe ogniwo decydujące o zdolności produkcyjnej zakładu stanowi tunel  hartowniczy do zamrażania lodów o wydajności 4 tony mieszanki odpowiadające  8000 l lodów na godzinę.

Zaplecze socjalne załogi - szatnie, sanitariaty pracowników, jadalnia mieszczą się we wcześniej wybudowanym obiekcie łącznie z  magazynem surowców i opakowań. 
Zakład posiada wszystkie podstawowe instalacje: wodę z sieci, kanalizację, elektryczne oświetlenia, siły i sterowania, centralnego ogrzewania, wentylację, gazu z sieci.
W wydzielonej części budynku znajduje się kotłownia opalana gazem ziemnym, obok w wolnostojących obiektach mieści się maszynownia chłodnicza i transformatory elektryczne.

Obecnie projektowana jest przebudowa części budynku produkcyjnego mieszcząca kuchnię i przygotowalnię do sporządzania mieszanek lodów z zapleczem magazynowym i pomieszczeniami pomocniczymi. Kuchnia z zapleczem w ramach przebudowy zostanie funkcjonalnie zmodernizowana tak aby poprawić ergonomiczność i warunki BHP pracy pracowników.
  Dojrzewalniki zostaną wymienione na nowocześniejsze.
Technologia produkcji pozostaje bez zmian i przedstawiona jest w poniższym opisie.

Lody produkowane są na bazie surowców mleczarskich suchych, przetworzonych z mleka krowiego w koncesjonowanych zakładach- proszkowniach mleka. Podstawowym surowcem jest mleko w proszku uzupełniane śmietaną w proszku i serwatką w proszku. Pozostałe surowce to cukier buraczany, tłuszcz roślinny, masło, syrop glukozowo-fruktozowy, dodatki owocowe, smakowe i zapachowe oraz stabilizator roślinny.

Receptury składowe lodów nie przewidują żadnych innych surowców zwierzęcych.

Przygotowanie mieszanki surowców  na lody:
Surowce sypkie są rozpuszczane w wodzie technologicznej uzdatnianej i podgrzewanej na wymiennikach zainstalowanych w kotłowni.

Surowce płynne tłuszcz kokosowy i syrop glukozowy  są wstępnie podgrzewane w wymiennikowni przy silosach i następnie podawane  pompami do zbiorników.
Masło, czekolada oraz inne tłuszcze składowane w niższych temperaturach przed dodaniem do sporządzanej mieszanki są podgrzewane przeponowo wodą gorącą w zbiornikach 3-płaszczowych.
Potrzebne surowce na daną zmianę dostarczane będą z magazynu wózkami na paletach odpowiednio zabezpieczonych przed warunkami atmosferycznymi na czas transportu.   

Łącznie na jedną pełną zmianę produkcyjną zostanie dostarczone po 14 palet. Dowożący je pracownik zabiera zewnętrze zabezpieczenie foliowe i przekazuje do mag. opakowań zwrotnych.
Pracownicy przygotowujący mieszanki, potrzebne ilości poszczególnych surowców przewożą wózkami do pom. zasypu i wysypują na podajniki ślimakowe lub bezpośrednio do blendera i t.miksera.

W tym czasie pompy przynależne tym urządzeniom podają wodę z roztwarzalników, następuje rozpuszczanie i mieszanie surowców aż do ich dostatecznego upłynnienia. Równolegle w zbiornikach zostały rozpuszczone i podgrzane do wymaganej temperatury pozostałe składniki mieszanek.

Wymagane recepturą ilości są podawane do sporządzanej mieszanki pompą.

Mieszanka po sprawdzeniu zgodności zakładanego składu surowców i suchej masy zostanie dostarczona pompami do zainstalowanego w sąsiednim pomieszczeniu  zestawu pasteryzacji.

Opakowania po surowcach ze stanowiska pracy są niezwłocznie usuwane do magazynu opakowań zwrotnych.
Pasteryzacja mieszanki surowców  na lody:
Dotychczas Zakład posiadał podstawową linię pasteryzacji mieszanek o wydajności 3000 l/h i rezerwowa o wydajnosci 6000 l/h.
Planowana poprawa efektywności posiadanej zdolności produkcyjnej uzyskana zostanie poprzez modernizację  linii pasteryzacji o wyd. 6000 l/h rozlokowanie jej w odpowiednich warunkach lokalowych. 

Linie pasteryzacji i homogenizacji mieszanek z przynależnymi im urządzeniami
pozostaną w przebudowywanej cześci, zmianie ulegnie jedynie ustawienie urządzeń.
Linia pasteryzacji posiada w zestawie tablicę sterowniczą do kontroli i rejestracji prowadzonego procesu obróbki termicznej mieszanek na lody.

Zabieg pasteryzacji wykonuje się w temperaturze 85 º C na wymienniku płytowym 

i przetrzymaniem w tej temp. przez 20 sek. Obrabiana termicznie mieszanka, po podgrzaniu wstępnym do temperatury 65º C jest poddawana zabiegowi homogenizacji na wchodzącym w jej skład urządzeniu.
Woda gorąca z kotłowni dostarczana jest rurociągiem, woda zimna pobierana z sieci wodociągowej.
Gotowe mieszanki bezpośrednio z linii pasteryzacji przekazywane są rurociągami   do dojrzewalników, tam po dalszym oziębieniu do 4º C wodą lodową następuje    proces technologiczny dojrzewania mieszanki. W czasie tego procesu dodawane są, zgodnie z recepturami, substancje aromatyzujące, barwniki, wsady, regulator kwasowości.
Cały proces produkcji odbywa się w zamkniętych układach maszyn i rurociągów wewnętrznych wykonanych hermetycznie ze stali nierdzewnej. W procesie nie dochodzi do wytwarzania gazów, pyłów, oparów, zadymienia czy uciążliwych zapachów.

Dojrzewanie mieszanki i dalsze czynności technologiczne będą prowadzone tak jak dotychczas i nie są objęte niniejszą inwestycją.
4. Ewentualne warianty przedsięwzięcia.
Planowana inwestycja wynika z wielu uwarunkowań, które narzuca obecny stan zagospodarowania terenu zakładu. W przyjętym kształcie uwzględniono minimalny stopień ingerencji w otoczenie, ekonomicznosć rozwiązań i koniecznosć poprawy stosowanych standardów. Ewentualne inne warianty inwestycji musiały by uwzględniać wysoką nadbudowę lub kompleksową przebudowę zakładu z ingerencją w teren zielony. 
5. Przewidywana ilość wykorzystywanej wody, surowców, materiałów, paliw oraz energii.
· Szacunkowe zapotrzebowanie na wodę wynosi średnio:
            - Woda zużyta do wytworzenia produktu 

65,0
m3/dobę 

            - Woda do mycia instalacji i drobnego sprzętu
40,0
m3/dobę

            - Woda na cele socjalno – bytowe


  7,7
m3/dobę 

· Szacunkowe zapotrzebowanie na surowce wynosi:

	Zużycie  surowców kg/tygod.

	Mleko w proszku
	35000 

	Serwatka w proszku
	10000

	Cukier
	67500

	Dextroza
	2500

	Kakao
	3250

	Stabilizator
	2650

	Tłuszcz
	12500

	Syrop glukozowy
	8350

	Mleko zagęszczone

Masło śmietana
	1700

	Rodzynka
	800


· Szacunkowe zapotrzebowanie na paliwa wynosi:
gaz ziemny do kotła kotłowni zakładu 28 000 m3/rok
· Szacunkowe zapotrzebowanie na energię wynosi:

- elektryczną: 
W części zakładu objętej planowaną inwestycją:
-moc zainstalowana maszyn i urządzen produkcyjnych 243 kW (objętych projektem + rezerwa 53 kW na dodatkowe wyposażenie).

-moc zainstalowana urządzeń i instalacji budynku 12,1 kW

Bilans mocy urządzeń elektrycznych : 
Pz=190     kW







Pi = 255,1 kW
Moc zainstalowana w całym zakładzie po projektowanej rozbudowie wzrośnie o ok. 1-2% do poziomu 1,4 MW.

- cieplną: 

W części zakładu objętej planowaną inwestycją:

-zapotrzebowanie na ciepło do instalacji c.o. 17,8 kW

-zapotrzebowanie na moc do ogrzania powietrza w nowoprojektowanej centrali Q =9,14 kW.

-zapotrzebowanie na moc do chłodzenia powietrza w nowoprojektowanej centrali Q =20,3 kW.
Zapotrzebowanie na energię cieplną w całym zakładzie po projektowanej rozbudowie wzrośnie o ok. 2-5% do poziomu 500 kW.

-gazową:
W części zakładu objętej planowaną inwestycją:
-godzinowe rzeczywiste zapotrzebowanie na gaz ziemny Bhrz=1,0 m3/h.
Zapotrzebowanie na energię gazową w całym zakładzie po projektowanej rozbudowie pozostanie bez zmian.

Przygotowywana inwestycja zmienia ilości wykorzystywanych mediów i surowców   w zakresie 0-5% obecnych wartości.
6. Rozwiązania chroniące środowisko.
Zakad posiada następujące urzadzenia chroniące środowisko:
-filtry powietrza nawiewanego i wywiewanego chroniące przed przedostawaniem się kurzu, pyłów, mikrocząstek i mikroorganizmów,

-zamknięte magazyny odpadów i opakowań,

-szczelny zbiornik na nieczystości płynne,

-sprawne i nowoczesne instalacje z systemami monitoringu i sterowania elektronicznego,

-rekuperacyjne wymienniki ciepła i wykorzystanie zysków ciepła od maszyn,

-przegrody budowlane izolujace termicznie i akustycznie na bardzo wysokim poziomie,

-ekologiczne i ekonomiczne źródło ciepła –nowoczesny piec gazowy o dużej sprawności,
-system monitoringu i plan operacyjno-ratowniczy dotyczący amoniaku,
-wdrożony system zarządzania jakością zgodny z normą ISO 9001,

-wdrożony standard dotyczący bezpieczeństwa żywności: International Food Standard (IFS Food)  

      łączący wymagania zawarte w normie ISO 9001, HACCP, GMP oraz GHP,
-system stałego dozoru państwowych słóżb weterynaryjnych i sanitarnych,
-zieleń izolacyjną na obrzeżach swojego terenu.

Planowana inwestycja usprawni działanie zabezpieczeń wchodzących w jej zakres: filtry powietrza i rekuperatory centrali wentylacyjnych.
7. Rodzaje i przewidywane ilości wprowadzanych do środowiska substancji lub energii przy zastosowaniu rozwiązań chroniących środowisko.
· ilość i sposób odprowadzania ścieków technologicznych:
40,0
m3/dobę –do wewnętrznej kanalizacji technologicznej, następnie czasowo do szczelnego zbiornika na nieczystości płynne i usuwane przez wyspecjalizowaną firmę asenizacyjną do oczyszczlni scieków
· ilość i sposób odprowadzania ścieków bytowych:
7,0
m3/dobę –do wewnętrznej kanalizacji sanitarnej, następnie czasowo do szczelnego zbiornika na nieczystości płynne i usuwane przez wyspecjalizowaną firmę asenizacyjną do oczyszczlni ścieków
· ilość i sposób odprowadzania wód opadowych z zanieczyszczonych powierzchni utwardzonych (parkingi, drogi, itp.):
2 860
m3/rok –do wewnętrznej kanalizacji deszczowej poprzez separator substancji ropopochodnych, następnie czasowo do otwartego zbiornika odparowującego, a w sytuacjach przepełnienia usuwane przez wyspecjalizowaną firmę asenizacyjną do oczyszczlni ścieków
· ilość i sposób odprowadzania wód opadowych z powierzchni dachów:

1 955
m3/rok –do wewnętrznej kanalizacji deszczowej, następnie czasowo do otwartego zbiornika odparowującego, a w sytuacjach przepełnienia usuwane przez wyspecjalizowaną firmę asenizacyjną do oczyszczlni ścieków
· rodzaj, przewidywane ilości i sposób postępowania z odpadami (segregacja, gromadzenie w szczelnych pojemnikach):
W trakcie prowadzonego procesu produkcyjnego powstają odpady opakowaniowe w ilości ok. 2m3/dobę, takie jak: papier, folia, kartony, opakowania z tworzyw sztucznych, palety drewniane.

Odpady opakowaniowe gromadzone są na paletach lub w pojemnikach plastikowych i na bieżąco usuwane ze stanowisk pracy. Odpady wywożone są do istniejącego pomieszczenia i belowane w pakiety. Odpowiednio posortowane, sprasowane i zabezpieczone odpady opakowaniowe przekazywane są firmie recyklingowej. 

Projektowana inwestycja nie wprowadza zmian w zakresie ilości i sposobie gromadzenia i wywozu odpadów.

W trakcie procesu produkcji powstają odpady surowców i półproduktów jak i wyrobu gotowego w ilosci ok. 1m3/dobę. Odpady te gromadzone są w pojemnikach z tworzywa sztucznego, a następnie przekazywane do pomieszczenia chłodzonego przeznaczonego do składowania odpadów kat III (chłodnia kontener na terenie). Odpady te wywożone są systematycznie przez firmę posiadającą uprawnienia do odbioru odpadów kat III. Z firmami podpisane są stosowne umowy.

Projektowana inwestycja nie wprowadza zmian w zakresie ilości i sposobie gromadzenia i wywozu tych odpadów.
Zabiegi zwalczania szkodników wykonywane są przez firmę zewnętrzną. Kilargo Sp. z o.o. posiada podpisaną umowę na wykonywanie tych zabiegów. Dla zakładu został opracowany program zwalczania szkodników. Zabiegi prowadzone są zgodnie z harmonogramem. Z przeprowadzonych zabiegów wykonywane są stosowne zapisy. Firma przeprowadzająca zabiegi posiada wszystkie wymagane certyfikaty. 

Planowana rozbudowa nie wprowadza zmian w zakresie   utrzymania czystości na terenie Zakładu.

· ilość, rodzaje zainstalowanych i planowanych urządzeń emitujących hałas, zanieczyszczenia powietrza, odpady, ścieki, pola elektromagnetyczne lub innych elementów powodujących uciążliwości (np. odory):
Zainstalowane urządzenia emitujące:
-hałas: 

urzadzenia wchodzące w skład parku maszynowego emitują hałas na poziomie bezpiecznym i ograniczonym do stanowisk pracy (max. 45 dB). Zakład posiada zewnetrzne i wewnetrzne przegrody budowlane o właściwościach pochłaniających i rozpraszających dźwięki. Izolacyjność przegród budowlanych jest na poziomie min. 35 dB. Hałas komunikacyjny izolowany jest zielenią izolacyjną wzdłuż ogrodzeń zakładu. Proces produkcyjny odbywa się w porze dziennej.
-zanieczyszczenie powietrza:

1 szt. –nowoczesny piec gazowy w kotłowni zakładu, emisja spalin przy pełnym obciążeniu 0,190 kg/s i zawartości CO2 10%, NOx<80mg/kWh
zakład nie emituje nieprzyjemnych zapachów

-odpady:

brak urządzeń generujacych niezagospodarowane odpady. Większość powstających odpadów związana jest z opakowaniami surowców i podlegają one recyklingowi. Odpady produkcyjne podlegaja powtórnemu przetworzeniu lub są usuwane z zakładu przez wyspecjalizowana firmę. Zakład nie generuje toksycznych ani skażonych biologicznie odpadów.
-ścieki:

urządzenia technologiczne połaczone w linie produkcyjne generują ścieki głównie w procesie mycia realizowanego w kontrolowanym elektronicznie stystemie stacji CIP

urządzenia sanitarne (umywalki, pisuary, natryski, związane są z egzystencją ludzi

-pola elektromagnetyczne:

brak urządzeń emitujacych pola elektromagnetyczne poza własne gabaryty. W zakładzie funkcjonują jedynie typowe silniki elektryczne.

-inne:

Planowane do zainstalowania urządzenia emitujące:

-hałas: 

1 szt. –centrala wentylacyjna małej mocy do wentylacji rozbudowywanej kubatury, z filtrami i tłumikiem oraz rekuperacją

-zanieczyszczenie powietrza:

urządzenie opisane powyżej

-odpady:

brak dodatkowych urządzeń

-ścieki:

brak dodatkowych urządzeń

-pola elektromagnetyczne:

nie przewiduje się lokalizacji urządzeń emitujacych pola elektromagnetyczne poza własne gabaryty. W zakładzie będą funkcjonować jedynie typowe silniki elektryczne. Inwestycja nie obejmuje lokalizacji żadnych nadajników, przekaźników i innych tego typu urządzeń.
-inne:

brak dodatkowych urządzeń

8. Możliwe transgraniczne oddziaływanie na środowisko.
Planowana inwestycja ograniczona będzie swym funkcjonowaniem i oddzaływaniem do terenu własnego nieruchomości Inwestora, połozonego w Chechle Pierwszym gm. Dobroń, powiat pabianicki, województwo łódzkie –centralna Polska. Nie wywoła ona wpływu na środowisko w kontekście transgranicznym.
9. Obszary podlegające ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody, znajdujące się w zasięgu znaczącego oddziaływania przedsięwzięcia.

Planowana inwestycja ograniczona będzie swym funkcjonowaniem i oddzaływaniem do terenu własnego nieruchomości Inwestora, połozonego w Chechle Pierwszym gm. Dobroń, powiat pabianicki, województwo łódzkie. Bezpośrednie i pośrednie potencjalne oddziaływanie obecnego zakładu i planowanej inwestycji leży w dużej (>10km) odległości od obszarów podlegających ochronie.

10. Informacje o finansowaniu inwestycji ze środków unijnych.
Realizację planowanego przedsięwzięcia Inwestor przewiduje wykonać z własnych środków finansowych i kredytów celowych.
Na obecnym etapie przygotowania inwestycji nie przewiduje się pozyskania funduszy związanych z Unią Europejską.
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